AHSAP GAZEBO TEKNIK SARTNAMESI

*  Imalat icin kullanilacak ahsap hammaddesi, 1. Sinif Sari Cam (Pinus Silvestris ) kereste olacaktir.

*  Ahsap kesitleri, projeye uygun olarak maksimum ( £ ) 2 mm. toleransla, Ahsap boylari maksimum
( £ ) 20 mm. toleransla imal edilecektir.

* Imalatta kullanilacak ahsap malzemede olacak 6zellikler, Budak ; Her metrede saglam 4 adet budak
bulunabilir. Budak gaplar toplam parca genisliginin ' ‘lini gegmeyecektir. Clrik, 6zirll, kismen
kaynamis ve diismiis budaklar bulunmayacaktir. Catlak : Halka catlagi bulunmayacaktir. Kilcal catlaklar
bulunabilir (1-2 mm). Basingli emprenye ortaminin gertirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy
catlaklan bulunabilir, ancak tolerans sinirlarinda olmalidir. Recine kesesi : Uzunlugu her metrede 10
cmyi gecmeyip 1 adet bulunabili. Damlayan, ceken regine bulunmayacaktir. I¢ kabuk
bulunmayacaktir. Ciirik kovuk bulunmayacaktir. Bocek deligi bulunmayacaktir. Imalat kusuru
bulunmayip sadece belirlenen toleranslar cercevesinde sapma olabilir. Edilme : Parca boyunun
1/50'sini gegmeyecektir. Carpilmalar parga genisliginin 1/100'nii gegcmeyecektir. Burulma : Her
metretll uzunlukta 2 mm'yi gegmeyecektir. Kilicina egdilme : Parga boyunun 1/50 ile 1/1000 arasinda
tolere edilecektir. ZImpara : Goériinen ylizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir.
*  Cati dosemesi ahsap lambiri, Gzerine 2 mm. yalittim membrani ve (izerine shingle olacak sekilde
imal edilecektir.

*  BUtiin sabit baglantilar, paslanmaz adac vidasi ve veya polimarin tutkal ile yapilacaktir.

* Gazebo ankrajlari minimum 4mm sactan mamiil flanslar dikmenin minimum iki tarafini saracak
sekilde kaynaklama yontemi ile birlestirilerek imal edilecektir.

*  Tim metal aksam polyester esasl toz boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

EMPRENYE

Tim ahsap aksamlar vakum emprenye islemine tabi tutulacaktir. Ahsap dogal olarak kullanildi§i zaman
mantar, bocek ve hava sartlarina bagli olarak kolayca tahrip olur ve kullanim 6mri azalir. Kullanim
omriini uzatmak icin ahsaba emprenye islemi uygulanmalidir. Cesitli yontemlerle dedisik kimyasal
maddelerin ahsabin biinyesine emdirilme islemi olan “Emprenye “ , ahsabi betondan daha saglam ,
celikten daha dayanikl kilip, clriimeyi, onleyerek émriini en az 10 kat artirmaktadir. (Emprenye
edilmis bir elektrik yada telefon diredinin hizmet émriniin 50 yil , emprenyesiz diredin dmriintn 5 yil
oldugunu unutmayin.) Emprenye malzemesi olarak insan sagligini etkilemeyen krom, bakir ve arsenit
icermeyen  Tanalith-E kullanilacaktir. Tanalith-E  toprak ve su ile siirekli temasi olan ahsap
malzemelerin korumasi icin uygun bir ahsap koruma maddesidir. Tatbikatta vakum/basing yontemi ile
uygulanir. Kurutulmus ve mimkin oldugu kadar son kullanma boyutlarina getirilmis ahsap malzeme
vakum-basing silindirine yerlestirilir. Vakum uygulanarak hiicrelerin icindeki hava bosaltilir. Sistem
vakum altinda tutularak silindir, gerekli konsantrasyon daki Tanalith-E ¢6zeltisi ile doldurulur. Yaklasik
12 atmosferlik hidrolik basing uygulamasi ile Tanalith-E ¢dzeltisinin diri odunun timiine nifus etmesini
sadlar. Silindir bosaltilir ve ikinci vakum uygulamasi ile sistem icindeki basing dustrdlir. Sistem hava
atmosferine acildiginda hiicrelerin igindeki dislik basinctan dolay! yiizeydeki cozelti emilir, ahsap
yiizeyin kuru kalmasi saglanir. Tanalith-E ile emprenye yapilan ahsap yesil renk almaktadir.



