AHSAP COCUK OYUN GRUBU TEKNIK SARTNAMESI

*  Imalat icin kullanilacak ahsap hammaddesi, 1. Sinif Sari Cam (Pinus Silvestris ) kereste olacaktir.

*  Ahsap kesitleri, projeye uygun olarak maksimum ( = ) 2 mm. toleransla, Ahsap boylari maksimum
( £) 20 mm. toleransla imal edilecektir.

* Imalatta kullanilacak ahsap malzemede olacak 6zellikler, Budak ; Her metrede saglam 4 adet budak
bulunabilir. Budak caplar toplam parca genisliginin 4 ‘Gnl gegmeyecektir. Cirlk, ozirlli, kismen
kaynamis ve diismiis budaklar bulunmayacaktir. Catlak : Halka catlagi bulunmayacaktir. Kilcal catlaklar
bulunabilir (1-2 mm). Basingl emprenye ortaminin gertirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy catlaklari
bulunabilir, ancak tolerans sinirlarinda olmalidir. Regine kesesi : Uzunlugu her metrede 10 cm'yi
gecmeyip 1 adet bulunabilir. Damlayan, ¢eken regine bulunmayacaktir. ic kabuk bulunmayacaktir.
Ciirtik kovuk bulunmayacaktir. Bdcek deligi bulunmayacaktir. Imalat kusuru bulunmayip sadece
belirlenen toleranslar cercevesinde sapma olabilir. Egilme : Parca boyunun 1/50'sini gegmeyecektir.
Carpilmalar parca genisliginin 1/100'ni gecmeyecektir. Burulma : Her metretiil uzunlukta 2 mm'yi
gecmeyecektir. Kilicina edilme : Parga boyunun 1/50 ile 1/100'U arasinda tolere edilecektir. Zimpara :
Gortinen ylizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir.

* B{tlin sabit baglantilar, paslanmaz agac vidasi ve galvanizli civata yardimi ile yapilacaktir. Sistemde
kullanilan tim metal badlanti ve civatalar yilizeye havsa acilmak (gémilmek) suretiyle monte
edilir.Civatalar enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis polietilen kapaklarla dis etkenlerden korumak
amagch olarak kapatilacaktir.

* Ahsap cocuk oyun grubu ankrajlart minimum 4mm sactan mamiil flanglar dikmenin minimum iki
tarafini saracak sekilde kaynaklama yontemi ile birlestirilerek imal edilecektir.

* Tim metal aksam galvaniz (zeri polyester esasli toz boya ile firnlanmak suretiyle boyanacaktir.

*  Tum ahsap aksamlar insan saghgini etkilemeyen krom, bakir ve arsenik icermeyen Tanalith-E
maddesini iceren ¢ozelti ile yaklasik 12 atmosferlik hidrolik basing uygulamasiyla vakum emprenye
islemine tabi tutulacaktir.Bu islem sonucunda ahsap yesil renk alacaktir.

* Ahsap cocuk oyun grublarinda kullanilan cadirlar su gegirmeyen ,giinese maruz kaldidinda
solmayan kumastan imal edilecektir.

* Tim gocuk oyun gruplan “TS EN 1176 * TSE belgeli olacaktir.

DUZ KAYDIRAKLAR

* Minimum 1000mm. maksimum 2000mm. yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece egimli
inecek sekilde tasarlanacaktir.

* Kaydiraklarda cocuklarin giivenli girisini saglayacak ve cocugu yavaslatacak sekilde minimum 350
mm. uzunlugunda diizlem bulunacaktir.

* Kaydiragin kayma bolimi minimum 400mm. genisliginde, yan duvarlari ise minimum 150mm.
yuksekliginde olacaktir.

* Kaydiraklar cift cidarl, yliksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parca
olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sadligina uygun gida
tlziiklerine uyacaktir.  Elektriklenmeyi onlemek icinde polietilenin icine anti statik madde ilave
edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

* Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintliyli bozmamasi
ve daha uzun Omirli kalmasi amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile
kapatilacakdir.

*  Kaydiragi yere sabitlemek amaci ile minimum 150x150x4mm. sac flansa kaynak ile monte
edilmis,minimum 400mm. boyunda 89mm. capinda 2,5mm. et kalinliginda galvanizli boru ile betonla
nacaktir. Bu ankraj sistemi galvanizli civatlar ile kaydiraga monte edilecektir.

HELEZON KAYDIRAKLAR

* 2000 +- 100mm. yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40 derece egimli inecek sekilde ayrica
merkezinde minimum 89mm. borunun sigabilecedi yuva bulunacak sekilde tasarlanacaktir.

* Kaydiraklarda gocuklarin giivenli girisini saglayacak ve gocugu yavaslatacak sekilde minimum 350
mm. uzunlugunda diizlem bulunacaktir.

* Kaydiragin kayma bolimi minimum 400mm. genisliinde, yan duvarlar ise minimum 150mm.
yliksekliginde olacaktir.



*  Kaydiraklar cift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parca
olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk saghdina uygun gida
tlziiklerine uyacaktir. Elektriklenmeyi onlemek iginde polietilenin icine anti statik madde ilave
edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

* Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintliyli bozmamasi
ve daha uzun 6mirli kalmasi amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile
kapatilacakdir.

*  Kaydiragi yere sabitlemek amaci ile minimum 150x150x4mm. sac flansa kaynak ile monte
edilmis,minimum 400mm. boyunda 89mm. capinda 2,5mm. et kalinidinda galvanizli boru ile betonla
nacaktir. Bu ankraj sistemi galvanizli civatlar ile kaydiraga monte edilecektir.

SALINCAK SEPETI

* Galincak sepeti Ug¢ tarafi kapali emniyet amacl 6n korumasi olan yiiksek yogunluklu polietilen
hammaddeden rotasyon teknolojisi ile Uretilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk
saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.

* Sepet ve korkuluk iki ayri parca olacaktir. Carpma sorunlarindan dolayr metalden Uretilmis salincak
sepeti kullaniimayacaktir.

ANKRAJ

* 170x170mm. olclsiinde minimum 4mm. et kalinhidindaki kare saclara dort kosesinden uygun
Olcllerde delinmis deliklere dort adet M10x30 civatalar kaynatilacaktir. Sacin alt kismina 114mm.
¢apinda minimum 200mm. yiiksekliginde boru kaynaklamak sureti ile monte edilecektir. Bu borunun
lzerine betonu iyi tutmasi amaciyla minimum 100mm. uzunlugunda parca boru profiller kaynaklamak
sureti ile birlestirilecektir.  Montaj esnasinda 300x300mm. Olglisiinde ve 400mm. derinlikte kazilan
cukurlara bu ankraj aparatlari 6zel sablonlar vasitasiyla terazisinde yerlestirilerek betonla nacaktir.
Tastyia dikey konstriiksiyonlarin alt kisimlarinda bulunan ve et kalinhigi minimum 4mm. olan
170x170mm. ebadindaki énceden kaynatilmis ve elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle
boyanmis karsiliklar ankraj civatalarina gegerek M10 somunlarin sikistiriimasiyla monte edilir. Bu ankraj
aparatlan su ve nemden ve yeraltinda beton icinde kalmalarindan dolayi paslanmanin engellenmesi icin
beton lama oncesi iki kat anti pas boya ile boyanir.

GALVANIZLEME ve ELEKTRO STATIK TOZ FIRIN BOYA

Tim metal aksamlar 6ncelikle korozyona karsi maksimum koruma amaciyla elektrostatik firrn boyama
islemi dncesi elektro galvanizleme islemine tabi tutulacaktir. Galvanizleme iglemi biten imalat 6nce 10
dakika siire ile 70 derecede % 5 konsantrasyonlu yag alma banyosunda bekletilecek olan metal
aksamlar durulama isleminden sonra siilfiirik asit konsantrasyonu icinde en ufak pas zerreciklerinin bile
asit icinde erimesinin siresince havuzlarda bekletilecektir. Ardindan yapilacak durulama banyosundan
sonra ayni zamanda fosfat kaplama yapma o0zelligine sahip 0zel alasiml deterjanli hiilasa ile
yikandiktan sonra toz boya kaplama islemi gerceklestirilecektir. Polyester esasli toz boya 200 derece
firn icinde minimum 20 dakika siireyle finnlanacak ve elektrostatik toz firn boya islemi
tamamlanacaktir.

EMPRENYE

Tim ahsap aksamlar vakum emprenye islemine tabi tutulacaktir. Ahsap dodal olarak kullanildigi zaman
mantar, bocek ve hava sartlarina bagh olarak kolayca tahrip olur ve kullanim 6mri azalr. Kullanim
Omrind uzatmak igin ahsaba emprenye islemi uygulanmalidir. Cesitli yontemlerle dedisik kimyasal
maddelerin ahsabin blinyesine emdiriime islemi olan “Emprenye * , ahsabi betondan daha saglam ,
celikten daha dayanikli kilip, glrimeyi, onleyerek omrini en az 10 kat artirmaktadir. (Emprenye
edilmis bir elektrik yada telefon diredinin hizmet émriiniin 50 yiIl , emprenyesiz diredin 6mriinin 5 yil
oldugunu unutmayin.) Emprenye malzemesi olarak insan sagligini etkilemeyen krom, bakir ve arsenit
icermeyen  Tanalith-E kullanilacaktir. Tanalith-E  toprak ve su ile sirekli temasi olan ahsap
malzemelerin korumasi igin uygun bir ahsap koruma maddesidir. Tatbikatta vakum/basing yéntemi ile
uygulanir. Kurutulmus ve miimkiin oldugu kadar son kullanma boyutlarina getirilmis ahsap malzeme



vakum-basing silindirine yerlestirilir. Vakum uygulanarak hcrelerin icindeki hava bosaltilir. Sistem
vakum altinda tutularak silindir, gerekli konsantrasyon daki Tanalith-E c6zeltisi ile doldurulur. Yaklasik
12 atmosferlik hidrolik basing uygulamasi ile Tanalith-E ¢6zeltisinin diri odunun tiimiine nifus etmesini
sadlar. Silindir bosaltilir ve ikinci vakum uygulamasi ile sistem icindeki basing disirilir. Sistem hava
atmosferine acildidinda hiicrelerin icindeki disik basinctan dolayr ylizeydeki cozelti emilir, ahsap
ylizeyin kuru kalmasi sadlanir. Tanalith-E ile emprenye yapilan ahsap yesil renk almaktadir.



